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Пояснительная записка

	Данная рабочая программа составлена на основе: Федерального закона об образовании в Российской Федерации от 29.12.2012 г. № 273-ФЗ.
1. Базисного учебного плана для общеобразовательных учреждений РФ;
2. Программы специальных (коррекционных) образовательных учреждений VIII вида. Профессионально-трудовое обучение 5-9 класс /Под.ред. В.В. Воронковой. - М.: Гуманитарный издательский центр ВЛАДОС, 2011 г.
Программа по профессионально - трудовому обучению рассчитана на 6 часов в неделю для 6 класса.
Рабочая программа по профессионально - трудовому обучению в специальных (коррекционных) классах имеет профориентационную направленность. Ее основными направлениями служат повышение уровня познавательной активности учащихся и развитие их способности к осознанной регуляции трудовой деятельности. Последнее предполагает формирование у учащихся необходимого объема профессиональных знаний и общетрудовых умений. Развитие умений происходит путем планомерного сокращения помощи учащимся в умственных и персептивных (воспринимающих) действиях.
Во взаимообусловленном решении этих задач строится содержательная часть программы. В отношении ориентировочных действий она состоит в демонстрации и объяснении конечного результата труда, а так же условий работы (применяемых орудий, материалов, наглядных пособий). Развернутая помощь в планировании заключается в групповом обсуждении предстоящей работы и в практическом показе учителем последовательности ее выполнения, в применении демонстрационных технологических карт, составлении индивидуальных технологических карт. Карты используются и при обсуждении плана работы и вовремя самой работы учащихся. Результативность самоконтроля обеспечивается за счет полноты и точности сформированного у учащихся образа конечного и промежуточных результатов работы, а также за счет формирования контрольно-измерительных умений и привычки к выполнению контрольных действий. 
Основные пути повышения качества работы учащихся заключаются в следующем:
1. Создание психологической установки на изготовление изделий, отвечающих техническим требованиям и имеющих товарный вид.
2. Обучение нормативно одобренным приемам труда и применение в работе эффективной технологии.
3. Достаточный уровень технического материального обеспечения труда учащихся.

	

Рабочая программа рассчитана на профориентацию учащихся коррекционных классов VIII вида. 
Цель программы — подготовить школьников к поступлению в ПТУ соответствующего типа и профиля.
Программа включает теоретические и практические занятия. Предусматриваются лабораторные работы и упражнения.
При составлении программы учтены принципы повторяемости пройденного учебного материала и постепенности ввода нового.
Преподавание базируется на знаниях, получаемых учащимися на уроках черчения, естествознания, истории и др. предметам.
В процессе обучения школьники знакомятся с разметкой деталей, пилением, опиливанием,строганием, сверлением, скреплением деталей в изделия и украшением их. Приобретают навыки владения столярными и слесарными инструментами и приспособлениями, узнают правила ухода за ними. Некоторые из инструментов и приспособлений изготавливают сами. Кроме того, ребята учатся работать на сверлильном и токарном станках, применять лаки, клеи, краски, красители. Составление и чтение чертежей, планирование последовательности выполнения трудовых операций, оценка результатов своей и чужой работы также входят в программу обучения.
Изучение тем токарного дела начинается с теоретических занятий и ознакомительных упражнений.
Большое внимание уделяется технике безопасности. Затронуто эстетическое воспитание (тема «Художественная отделка столярного изделия»). Все это способствует физическому и интеллектуальному развитию подростков с нарушениями интеллектуального развития.















Содержание тем учебного курса

6 класс
Столярное дело 
I четверть
Вводное занятие
Задачи обучения, повторение знаний полученных в 5 классе. План работы на I четверть.
Изготовление изделия из деталей круглого сечения
Изделия. Швабра. Детская лопатка. Ручка для лопатки, граблей. Теоретические сведения. Диагонали. Нахождение центра квадрата, прямоугольника проведением диагоналей. Материал для ручки лопаты, швабры, граблей. Правила безопасности при строгании и отделке изделия.
Практические работы. Выпиливание заготовки по заданным размерам. Выстрагивание бруска квадратного сечения. Разметка центра на торце заготовки. Сострагивание ребер восьмигранника (скругление). Обработка напильником и шлифование. Проверка готовой продукции.
Строгание. Разметка рейсмусом
Изделие. Заготовка для будущего изделия.
Теоретические сведения. Столярный рейсмус: виды, устройство, назначение, правила безопасной работы. Лицевая сторона бруска: выбор, обозначение, последовательность строгания прямоугольной заготовки.
Умение. Работа столярным рейсмусом.
Практические работы. Измерение заготовки, определение припусков на обработку. Выбор лицевой стороны. Строгание лицевой пласти и лицевой кромки. Контроль выполнения работы линейкой и угольником. Установка рейсмуса. Разметка толщины бруска и строгание до риски. Отпиливание бруска в размер по длине. Проверка выполненной работы.
Геометрическая резьба по дереву
Изделия. Учебная дощечка. Детали будущего изделия.
Теоретические сведения. Резьба по дереву: назначение, виды, материал, инструменты, геометрические узоры и рисунки. Правила безопасности при резьбе. Возможный брак при выполнении резьбы.
Умение. Вырезание треугольников. Работа с морилкой, анилиновым красителем.
Практические работы. Нанесение рисунка на поверхность заготовки. Вырезание геометрического орнамента. Отделка морилкой, анилиновыми красителями. Коллективный анализ выполненных работ.
Практическое повторение
Виды работы: изделия для школы.
Самостоятельная работа
Изготовление с ориентировкой на чертеж детской лопатки, настенной полочки.

2 четверть.
Угловое концевое соединение брусков вполдерева
Изделие. Подрамник.
Теоретические сведения. Шип: назначение, размеры (длина, ширина, толщина), элементы (боковые грани, заплечики). Основныесвойства столярного клея. Последовательность подготовки клея к работе. Условия прочного склеивания деталей: плотность подгонки деталей, сухой материал, прессование, скорость выполнения операций.
Умение. Работа со столярным клеем. Выполнение соединения вполдерева.
Практические работы. Разметка и выпиливание шипов. Подгонка соединения. Нанесение клея на детали. Проверка прямоугольности соединений, прессование (установка соединения в зажимах).
Угловое концевое соединение УК-1
Изделие. Рамка для фотографии.
Теоретические сведения. Применение соединения УК-1. Учет лицевых сторон деталей при разметке и сборке изделия. Условия прочности соединения. Чертеж и образец соединения УК-1. Правила безопасности при выполнении соединения.
Умение. Выполнение соединений УК-1.
Упражнение. Выполнение соединения из материалоотходов.
Практические работы. Изготовление чистовых заготовок. Разметка проушины с кромок и торца. Запиливание проушины внутрь от линий разметки. Разметка шипа. Запиливание шипа слева и справа от риски. Долбление проушины с двух сторон. Подгонка соединения и обозначение деталей. Проверка качества работы.
Сверление
Теоретические сведения. Сверлильный станок: устройство, назначение. Правила безопасности при работе. Зажимной патрон: назначение, устройство. Спиральное сверло с цилиндрическим хвостовиком: элементы. Диаметры. Инструменты для выполнения больших отверстий.
Понятие диаметр отверстия. Обозначение диаметра отверстия на чертеже
Упражнение. Работа на сверлильном станке с использованием материалов отходов.
Криволинейное пиление. Обработка криволинейной кромки
Изделия. Плечики-вешалка. Кронштейн для ампельных растений. Полочка с криволинейными деталями.
Теоретические сведения. Пила выкружная (для криволинейного пиления). Учет направления волокон древесины при разметке деталей. Исправимый и неисправимый брак при пилении. Напильник драчевый, виды, назначение, форма. Стальная щетка для очистки напильника. Правила безопасной работы стамеской, напильником, шлифовальной шкуркой. Выпуклые и вогнутые кромки детали. Радиус. Обозначение радиуса на чертеже. Скругление угла. Точки сопряжения.
Умение. Работа выкружной пилой, драчевым напильником.
Практические работы. Разметка криволинейной детали по шаблону. Подготовка выкружной пилы к работе. Пиление по кривым линиям. Контроль прямоугольности пропила в направлении толщины доски. Строгание выпуклых кромок. Обработка кромок стамеской, напильником и шкуркой.
Практическое повторение
Виды работы. Изготовление подрамника, полочки с криволинейными деталями.
Контрольная работа по теме «Криволинейное пиление»

3 четверть
Вводное занятие
Задачи обучения и план работы на четверть. Правила безопасности работы в мастерской.
Долбление сквозного и несквозного гнезда
Изделия. Учебный брусок. Средник для лучковой пилы.
Теоретические сведения. Гнездо как элемент столярного соединения. Виды (сквозное и глухое), размеры (длина, ширина, глубина). Столярное долото: назначение, устройство, сравнение со стамеской, определение качества, заточка, правила безопасного пользования. Прием долбления при ширине гнезда больше ширины долота.
Брак при долблении: виды предупреждения. Установка рейсмуса для разметки гнезда. Линия невидимого контура чертежа.
Умение. Работа долотом, рейсмусом.
Практические работы. Разметка несквозного (глухого) и сквозного гнезда. Крепление детали при долблении. Последовательность долбления сквозного гнезда. Подчистка гнезда стамеской.
Свойства основных пород древесины
Теоретические сведения. Хвойные (сосна, ель, пихта, лиственница, кедр), лиственные (дуб, ясень, бук, клен, вяз, береза, осина, ольха, липа, тополь), породы: произрастание, свойства древесины (твердость, прочность, цвет, текстура), промышленное применение.
Лабораторная работа. Определение древесных пород по образцам древесины.
Угловое серединное соединение на шип одинарный сквозной УС-3
Изделия. Скамейка. Подставка под цветочные горшки.
Теоретические сведения. Соединения УС-3: применение, элементы (торцевая грань шипа, заплечики, боковые грани шипа, толщина, ширина, длина шипа; глубина, стенки проушины).
Зависимость прочности соединения от плотности подгонки деталей. Пилы для выполнения шиповых соединений. Значение лицевых сторон деталей при сборке изделия. Правила безопасности при обработке шипа и сборке соединения.
Умение. Выполнение соединения УС-3.
Упражнение. Изготовление образца соединения УС-3 из материалоотходов.
Практические работы. Подбор материала. Черновая разметка. Крой заготовок. Выполнение чистовых заготовок. Разметка деталей.
Выполнение соединений. Сборка «насухо». Подгонка и сборка на клею.
Практическое повторение
Виды работы. Изготовление средника для лучковой пилы, скамейки.
Самостоятельная работа
По выбору учителя.

4 четверть
Угловое концевое соединение на шип открытый, сквозной, одинарный УК-1
Изделия. Рамка для табурета. Подрамник для стенда.
Теоретические сведения. Применение соединения УК-1. Учет лицевых сторон деталей при разметке и сборке изделия. Условия прочности соединения. Чертеж и образец соединения УК-1. Правила безопасности при выполнении соединения.
Умение. Выполнение соединений УК-1.
Упражнение. Выполнение соединения из материалоотходов.
Практические работы. Изготовление чистовых заготовок. Разметка проушины с кромок и торца. Запиливание проушины внутрь от линий разметки. Разметка шипа. Запиливание шипа слева и справа от риски. Долбление проушины с двух сторон. Подгонка соединения и обозначение деталей. Проверка качества работы.
Заточка стамески и долота
Объекты работы. Стамеска, долото.
Теоретические сведения. Названия элементов стамески и долота. Угол заточки (заострения). Виды абразивных материалов. Бруски для заточки и правки стамески и долота.
Способы определения качества заточки. Правила безопасной работы при затачивании. Предупреждение неравномерного износа абразивного бруска.
Практические работы. Заточка стамески и долота на бруске. Правка лезвия. Проверка правильности заточки.
Склеивание
Объект работы. Детали изделия.
Теоретические сведения. Клей: назначение, виды (животного происхождения, синтетический), свойства, применение, сравнение. Критерии выбора клея. Определение качества клеевого раствора. Последовательность и режим склеивания при разных видах клея. Склеивание в хомутовых струбцинах и механических ваймах.
Упражнение. Определение вида клея по внешнему виду и запаху.
Практическое повторение
Виды работы. Рамка для табурета. Заточка стамески.
Контрольная работа по разделу «Столярное дело».


Требования к уровню подготовки обучающегося по данной программе

	К концу 9 классаучащиеся должны обладать такими теоретическими и практическими знаниями:
	Материаловедение:
1. Дерево: основные части (крона, ствол, корень). 
2. Хвойные (сосна, ель, пихта, лиственница, кедр), лиственные (дуб, ясень, бук, клен, вяз, береза, осина, ольха, липа, тополь), породы.
2.1. Технические характеристики каждой группы пород: твердость, прочность, обрабатываемость режущим инструментом.
3. Древесина: использование, заготовка, разделка, транспортировка. 
3.1. Бревна, кряжи, чураки. Хранение круглых лесоматериалов. 
3.2. Стойкость пород древесины к поражению насекомыми, грибами, гнилями, а также к растрескиванию. Защита древесины от гниения с помощью химикатов. 
3.3. Вредное воздействие средств для пропитки древесины на организм человека. 
3.4. Способы распиловки бревен. 
4. Древесина: внешний вид, запах, микроструктура, влажность, усушка и разбухание, плотность, электро- и теплопроводность.
4.1. Основные механические свойства (прочность на сжатие с торца и пласти, растяжение, изгиб и сдвиг);
4.2. Основные технологические свойства (твердость, способность удерживать металлические крепления, износостойкость, сопротивление раскалыванию).
5. Пиломатериалы: виды (брусья, доски, бруски, обапол, шпалы, рейки, дощечки, планки), назначение и характеристика основных видов, получение, хранение и обмер, стоимость.
5.1. Использованиепиломатериала. 
5.2. Доска: виды (обрезная, необрезная), размеры (ширина, толщина). 
5.3. Брусок: виды (квадратный, прямоугольный), грани и ребра, их взаиморасположение (под прямым углом), торец.
6. Дефекты и пороки древесины. 
6.1. Группы пороков древесины. 
6.2. Дефекты обработки и хранения.
Работа с технической документацией:
1. Черчение: построение, нанесение размеров, отличие чертежа от технического рисунка.
2. Рисунок детали изделия: назначение, выполнение, обозначение размеров.
3. Чертеж: назначение (основной документ для выполнения изделия), виды линий: видимого контура, размерная, выносная.
3.1. Чертеж детали в прямоугольных проекциях: главный вид, вид сверху, вид слева.
3.2. Диагонали. Нахождение центра квадрата, прямоугольника проведением диагоналей.
3.3. Понятие диаметр отверстия. Обозначение диаметра отверстия на чертеже.
4. Технологическая карта: назначение.
Инструмент и оборудование:
1. Столярные инструменты и приспособления: виды (измерительная линейка, столярный угольник, столярная ножовка, стусло и др.), устройство, правила пользования и назначение. Понятие припуск на обработку.
1.1. Разметочный инструмент: материал, качество изготовления, точность. 
1.1.1. Ярунок: назначение, применение.
1.1.2. Скоба и штангенциркуль. Устройство штангенциркуля. Использование нулевого деления нониуса (отсчет до целых миллиметров).
1.1.3. Столярный рейсмус: виды, устройство, назначение, правила безопасной работы.
1.1.4. Устройство и назначение зензубеля, фальцгобеля. Приемы разметки соединения деталей с профильными поверхностями. Правила безопасной работы зензубелем и фальцгобелем.
1.1.5. Малка и транспортир, устройство, применение.
1.2. Деревообрабатывающий инструмент: устройство и применение.
1.2.1. Рашпиль, напильник, надфиль: применение, правила безопасной работы.
1.2.2. Коловорот: устройство, применение, правила безопасной работы. 
1.2.3. Шурупы, отвертка: устройство, применение, правила безопасной работы. 
1.2.4. Рубанок: основные части, правила безопасного пользования, подготовка к работе. 
1.2.5. Шило граненое, буравчик: назначение, применение.
1.2.6. Раззенковка, устройство и применение.
1.2.7. Дрель ручная: применение, устройство, правила работы.
1.2.8. Стамеска, долото: устройство, применение, размеры, правила безопасной работы. Названия элементов стамески и долота. Угол заточки (заострения). Виды абразивных материалов. Бруски для заточки и правки стамески и долота. Способы определения качества заточки. Правила безопасной работы при затачивании. Предупреждение неравномерного износа абразивного бруска.
1.2.9. Ножовка, лучковая пила, пила выкружная (для криволинейного пиления). Пиление: виды (поперек и вдоль волокон), разница между операциями. Лучковая пила. Назначение, устройство, зубья для поперечного и продольного пиления, правила безопасной работы и переноски. Брак при пилении: меры предупреждения.
1.2.10. Устройство фуганка и полуфуганка. Двойной нож: назначение, требования к заточке. Технические требования к точности выполнения деталей щитового изделия.
1.2.11. Шерхебель: назначение, устройство, особенности заточки ножа, правила безопасной работы.
1.2.12. Шпунтубель: устройство, применение, наладка. 
1.2.13. Инструменты для художественной отделки изделия: косяк, циркуль-резак, рейсмус-резак;
1.3. Приспособления: устройство и применение.
1.3.1. Тиски, струбцины, верстак. Устройство, применение и правила безопасности.
1.3.2. Стальная щетка для очистки напильника.
2. Станки: устройство, эксплуатация и правила безопасности.
2.1. Сверлильный станок: устройство, назначение. Правила безопасности при работе. Зажимной патрон: назначение, устройство. Спиральное сверло с цилиндрическим хвостовиком: элементы. Диаметры. Инструменты для выполнения больших отверстий.
2.2. Токарный станок по дереву СТДМ-120: устройство основных частей, название и назначение, правила безопасной работы. Токарные резцы для черновой обточки и чистового точения: устройство, применение, правила безопасного обращения. Токарный станок: управление, уход, неисправности и меры по предупреждению поломки. Правила безопасной работы.
2.2.1. Резец: элементы, основные грани и углы при прямолинейном движении. Виды резания в зависимости от направления движения резца относительно волокон древесины (продольное, поперечное, торцевое). Движения резания и подачи. Влияние на процесс резания изменения основных углов резца.
2.3. Электровыжигатель: устройство, действие, правила безопасности при выжигании.
Столярные операции:Понятие плоская поверхность. Миллиметр как основная мера длины в столярном деле. Виды брака при пилении. Правила безопасности при пилении и работе шкуркой.
1. Понятия сквозное и несквозное отверстие.
2. Широкая и узкая грани бруска, ребро бруска (доски). Длина, ширина, толщина бруска (доски): измерение, последовательность разметки при строгании.Общее представление о строении древесины: характере волокнистости и ее влияние на процесс строгания.
3. Врезка как способ соединения деталей. Паз: назначение, ширина, глубина. Необходимость плотной подгонки соединений. Требования к качеству разметки.
4. Гнездо как элемент столярного соединения. Виды (сквозное и глухое), размеры (длина, ширина, глубина). Столярное долото: назначение, устройство, сравнение со стамеской, определение качества, заточка, правила безопасного пользования. Прием долбления при ширине гнезда больше ширины долота.
5. Шип: назначение, размеры (длина, ширина, толщина), элементы (боковые грани, заплечики).
Применение соединения УК-1. Учет лицевых сторон деталей при разметке и сборке изделия. Условия прочности соединения. Чертеж и образец соединения УК-1. Правила безопасности при выполнении соединения.
Соединения УС-3: применение, элементы (торцевая грань шипа, заплечики, боковые грани шипа, толщина, ширина, длина шипа; глубина, стенки проушины).
Соединения УК-4: применение, конструктивные особенности. Анализ чертежа соединения.
Угловые ящичное соединение. Виды: соединение на шип прямой открытый УЯ-1, соединение на шип «ласточкин хвост» открытый УЯ-2, конструкция, сходство и различие видов, применение.
Зависимость прочности соединения от плотности подгонки деталей. Пилы для выполнения шиповых соединений. Значение лицевых сторон деталей при сборке изделия. Правила безопасности при обработке шипа и сборке соединения.
Фугование: назначение, сравнение со строганием рубанком, приемы работы.
Понятие шероховатость обработанной поверхности детали. Неровность поверхности: виды, причины, устранение. Последовательность строгания шерхебелем и рубанком. Зависимость чистоты пропила от величины и развода зуба пильного полотна. Ширина пропила.
Выпуклая и вогнутая поверхности. Сопряжения поверхностей разной формы.
Резьба по дереву: назначение, виды, материал, инструменты, геометрические узоры и рисунки. Правила безопасности при резьбе. Возможный брак при выполнении резьбы.


















	

Учебно - тематическое планирование

	№ п/п
	Наименование разделов и тем
	Всего часов
	                  В  том     числе  на:

	
	
	
	     уроки
	лабораторно-практические работы
	контрольные
работы

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
1




2



3




4


5

6


7



8



9



10

11

12



13


14


15



16
	
Выстрагивание бруска круглого сечениясечения.

Резьба по дереву.

Угловое концевое соединение брусков в полдерева.

Устройство сверлильного станка.


Криволинейное пиление.

Столярное долото

Свойства основных древесных пород.

Угловое концевое соединение ук -1.

Виды клея и его свойства.


Фугование назначение операции и инструменты для её выполнения.

Резьба по дереву.

Разметочные инструменты.

Разметка рейсмусом.


Геометрическая резьба по дереву.

Сверление.

Долбление сквозного и не сквозного гнезда.

Угловое серединное соединение на шип одинарный сквозной УС-3



ИТОГО:

	
10


16


10

6



18

10

12


14


10


12



12

16

14


18


16


20



20





234
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10



6






8


5

6


10



6


6
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7
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10



10
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УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ


	
	№п/п
	      Содержание
	      Класс
	    Автор
	Издательство
	Год издания


	1.
	Программа
	5
	Воронкова
	Просвещение
	2010

	2.
	Учебник(основной)
	5-6
5
	Журавлёв
Патрикеев
	Просвещение
Просвещение
	1992
2012

	3.
	Учебники
(дополнительные)
	6
	Симоненко
	Просвещение
	2009

	4.
	Учебные пособия:
задачники, сборники
дидактических мате-
риалов, пособия по проведению практических и лабораторных работ и 
т.д.
	
5-9
5-9
	
Патрикеев
Бобровых

	
Владос
Волгоград
	
2004
2009























	










КАЛЕНДАРНО - ТЕМАТИЧЕСКОЕ ПЛАНИРОВАНИЕ
Столярное дело 6 кл. 1 ч.
	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	1-2


3


4


5

6


7

8

9

10


11

12


13


14

15


	Вводное занятие. Первичный инструктаж по охране труда.

Знакомство с изделием (ручка для лопаты, граблей, швабры).

Последовательность изготовления изделия.

Выпиливание заготовки.

Выстрагивание бруска квадратного сечения.

Разметка центра на торце заготовки.

Округливание углов на заготовки.

Отделка изделия.

Диагонали нахождение центра квадрата.

Материал для изготовления изделия

Правила безопасности при строгании.

Выпиливание заготовки по заданным размерам.

Инструменты для строгания.

Выстрагивание бруска квадратного сечения.


	

	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	16

17


18


19

20


21


22

23


24

25

26

27

28

29


30
	Разметка центра на торце заготовки.

Сострагивание рёбер восьмигранника.

Обработка напильником и шлифование.

Проверка готовой продукции.

Столярный рейсмус: виды устройство, назначение.

Последовательность изготовления изделия (дощечка).

Разметка и выпиливание заготовки.

Строгание лицевой пласти и лицевой кромки.

Разметка толщины заготовки.

Строгание пласти бруска до риски.

Опиливание бруска в размер.

Лицевая сторона бруска.

Выбор, обозначение.

Последовательность строгания прямоугольной формы.

Измерение заготовки.

	





	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	31


32

33

34

35


36

37

38

39

40

41

42


43

44


45

46
	Определение припусков на обработку.

Выбор лицевой стороны.

Строгание лицевой пласти.

Строгание лицевой кромки.

Контроль выполнения работы линейкой и угольником.

Установка рейсмуса.

Разметка толщины бруска.

Строгание до риски.

Опиливание бруска в размер.

Проверка выполненной работы.

Геометрическая резьба по дереву.

Т.Б. при выполнении резьбы по дереву.

Резьба по дереву: назначения виды.

Инструменты для выполнения резьбы.

Материал для выполнения резьбы.

Геометрические узоры и рисунки.

	





	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	47


48

49

50

51

52-57

58

59

60


61-63

64
	Возможный брак при выполнении резьбы.

Вырезание треугольником.

Работа с морилкой.

Работа с анилиновым красителем.

Нанесение рисунка на поверхность.

Вырезание геометрического орнамента.

Отделка морилкой.

Контроль качества.

Коллективный анализ выполненных работ.

Самостоятельная работа.


Подведение итогов четверти.
	





2 четверть
	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	1


2

3

4

5

6

7


8

9

10

11

12

13

14


15

16
	Угловое концевое соединение вполдерева брусков.

Шип назначение, размер.

Элементы шипа.

Виды клеев.

Получение столярного клея.

Основные свойства столярного клея.

Последовательность подготовки столярного клея к работе.

Условия прочного склеивания.

Плотность подгонки деталей.

Сухой материал.

Прессование.

Скорость выполнения операции.

Т. Б. при работе со столярным клеем.

Выполнение соединения в полдерева.

Разметка и выпиливание шипов.

Подгонка соединения.


	




	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	17

18


19


20

21


22

23


24

25


26

27

28


29
	Нанесение клея на детали.

Проверка прямоугольности соединения.

Прессование(установка соединения в зажимах).

Сверление. Т.Б. при сверлении.

Сверлильный станок: устройство и назначение.

Правила безопасности при работе.

Зажимной патрон: назначение устройство.

Регулировка станка по высоте.

Регулировка числа оборотов ведущего и ведомого валов.

Виды свёрл.

Элементы сверла.

Спиральное сверло с цилиндрическим хвостовиком.

Диаметры свёрл.




	





	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	30


31

32


33


34

35


36


37

38


39

40


41


42

	Инструменты для выполнения больших отверстий.

Обозначение диаметра на чертеже.

Работа на сверлильном станке по бросовому материалу.

Криволинейное пиление. Обработка криволинейной кромки.

Т.Б. при пилении.

Пила выкружная (для криволинейного пиления.)

Учёт направления волокон древесиныпри разметки.

Исправимый и не исправимый брак.

Напильник драчёвый виды назначения .

Формы напильников.

Стальная щётка для очистки напильников.

Правила безопасной
0 работы с напильником.

Стамеска. Виды стамесок.



	





	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	43


44


45


46

47

48

49

50


51


52

53

54

55


56
	Шлифовальная шкурка: виды , назначение.

Т.Б. при работе со шлифовальной шкуркой.

Выпуклыклые и вогнутые кромки деталей.

Понятие о радиусе.

Обозначение радиуса на чертеже.

Скругление угла.

Точки сопряжения.

Разметка криволинейной детали по шаблону.

Подготовка выкружной пилы к работе.

Пиление по кривым линиям.

Контроль прямоугольности пропила.

Строгание выпуклых кромок.

Обработка кромок стамеской, напильником, шкуркой.

Подведение итогов.

	





3 четверть

	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	1


2


3

4

5


6

7

8

9

10


11

12

13

14
	Долбление сквозных и несквозных гнезд.

Гнездо как элемент столярного соединения.

Виды (глухое и не глухое) гнездо.

Размер (длина, ширина, глубина).

Столярное долото: назначение, устройство.

Сравнение со стамеской.

Заточка долота.

Определение качества заточки.

Правила безопасного использования.

Приём долбления при ширине гнезда шире долота.

Брак при долблении.

Виды повреждения.

Последовательность долбления.

Установка рейсмуса для разметки гнезда.




	




	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	15

16


17

18

19


20

21-25

26

27

28

29

30


31

32

33

34
	Линия невидимого контура чертежа.

Разметка не сквозного (глухого) гнезда.

Разметка сквозного гнезда.

Крепление детали при долблении.

Последовательность долбления гнезда.

Подчистка гнёзд стамеской.

Самостоятельная работа.


Свойства основных парод древесины.

Хвойные породы.

Произрастание хвойных пород.

Свойства хвойных пород.

Применение древесины хвойных пород.

Лиственные породы древесины.

Произрастание лиственных пород.

Свойства лиственных пород.

Применение древесины лиственных пород.
	





	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	35


36

37

38

39

40


41


42

43


44


45


46-50

51


	Определение пород древесины по образцам древесины.

Хранение и сушка древесины.

Способы хранения.

Естественная сушка.

Искусственная сушка древесины.

Правила безопасности при укладывании пиломатериалов.

Подготовка пиломатериала к раскрою.

Общие сведения.

Разметка обрезных досок по длине и ширине.

Разметка не обрезных досок по длине и ширине.

Разметка досок на бруски с учётом пороков древесины.

Изготовление изделия "рамка".


Угловое серединное соединение на шиподинарный сквозной ус-3

	





	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	52

53

54


55

56


57


58-60

61

62


63


64


65

66

67

68
	Соединение ус -з применение.

Элементы соединения.

Зависимость прочности соединения от плотности подгонки.

Пилы для выполнения соединения.

Значение лицевых кромок при сборке деталей

Правила безопасностипри обработке шипа.

Выполнение соединения ус-3.


Изготовление изделия "скамейка".

 Выбрать заготовки для изготовления изделия.

Обстрогать пласти.
Нанести контуры по шаблону.

Выпилить с учётом на припуск.


Обработать все выпуклые кромки

Обработать все вогнутые кромки.

Разметь места соединения деталей.

Просверлить отверстия.
	





	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	69

70

71

72

73


74


75

76

77


78


79


80
	Сборка изделия.

Обработка наждачной бумагой.

Отделка морилкой и лаком.

Токарные работы.

Устройство и назначение токарного станка стд-120.

Инструменты и приспособления для токарных работ.

Т.Б. при работе на токарном станке.

Подготовка станка к работе.

Изготовление заготовки для работы на станке.

Изготовление цилиндрического валика на станке.

Изготовление фигурной детали на стане.

Подведение итогов.


	





4 четверть
	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	1



2

3

4

5

6

7

8


9

10

11

12

13

14


15
	Угловое концевое соединение на шип открытый сквозной одинарный ук-1.

Применение соединения Ук-1.

Учёт лицевых сторон детали.

Условия прочности соединения.

Чертёж и образец соединения.

Правила безопасности соединения.

Выполнение соединения УК-1.

Изготовление чистовых заготовок. Разметка проушины с кромок торца.

Запиливание проушины внутрь.

Разметка шипа.

Запиливание шипа слева.

Запиливание шипа справа от риски.

Долбление проушины с двух сторон.

Подгонка соединения и обозначение деталей.

Проверка качества работ.


	




	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	16-20

21

22

23

24

25


26


27


28


29


30

31

32

33

34

	Практическая работа "Изготовление рамки для табурета".

Заточка стамески и долота.

Название элементов стамески.

Угол заточки.

Виды абразивных материалов.

Бруски для заточки и правки стамески и долота.

Способы определения качества заточки.

Правила безопасной работы при затачивании.

Предупреждение неравномерного износа абразивного круга.

Практическая работа заточка стамески и долота на бруске.

Т.Б. при заточке стамески и долота.

Правка лезвия.

Проверка правильности заточки.

Склеивание.

Клеи назначение, виды.

	





	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	35

36

37


38


39


40



41

42

43

44-50

51


52

53
	Свойства , применение , сравнение.

Критерии выбора клея.

Определение качества клеевого раствора.

Последовательность и режим склеиванияпри разных видах клея.

Склеивание в хомутовых струбцинах и механических воймах.

Практическая работа"определение вида клея по внешнему виду и запаху".

Строгание брусков.

Общие сведения.

Приёмы строгания.

Изготовление табуретки.


Непрозрачная отделка столярных изделий.

Т.Б. при работе с красками.

Материалы и инструменты для непрозрачной отделки.


	





	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	54

55


56

57

58

59

60


61


62


63

64

65

66

67

68

69

	Контурная резьба по дереву.

Т.Б. при выполнении контурной резьбы по дереву.

Виды контурной резьбы.

Приёмы контурной резьбы.

Подготовка заготовки к резьбе.

Зачистка заготовок.

Изготовление изделий на токарном станке.

Практическая работа "изготовление толкушки".

Разработка плана изготовления толкушки.

Подбор материала.

Изготовление заготовки.

Разметка торцов, поиск центров.

Установка заготовки на станке.

Разметка ручки.

Вытачивание ручки.

Зачистка и отрезание торцов.

	




image1.jpeg
MyHuiunansHoe GropKkeTHoe 0611e00pa3oBaTeibHOE YUpeKIeHHE CPeIHss
ob6ueobpa3oBarenbHas mKona 1. Jpyx6a J{aTekoBckoro parioHa bpsHcko
06nacTH.

PaccMOTpPEHO  Ha METOMYECKOM
00be/IAHEHAN H PEKOMEH/I0BAHO

K YTBEPXKIEHUIO 4

nporokon Ne 7 ot LF 08 . 2022r.

PABOYA S ITPOTPAMMA
I10 ITPOD®UJIBHOMY TPY 1Y

JUUIA OBYYAIOIMXCS C YMCTBEHHOM
OTCTAJIOCTbIO (MHTEJUIEKTY AJIbHBIMH
HAPVYIHIEHUAMMN) HA 2022-2023 YYEBHBIM I'OJ]

6 KJIACC

COCTaBHTENb:
Kosanés ILA.

n. Jlpyx6a 2022




