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Пояснительная записка

	Данная рабочая программа составлена на основе: Федерального закона об образовании в Российской Федерации от 29.12.2012 г. № 273-ФЗ.
1. Базисного учебного плана для общеобразовательных учреждений РФ;
2. Программы специальных (коррекционных) образовательных учреждений VIII вида. Профессионально-трудовое обучение 5-9 класс /Под.ред. В.В. Воронковой. - М.: Гуманитарный издательский центр ВЛАДОС, 2011 г.
Программа по профессионально - трудовому обучению рассчитана на 9 часов в неделю для 7 класса.
Рабочая программа по профессионально - трудовому обучению в специальных (коррекционных) классах имеет профориентационную направленность. Ее основными направлениями служат повышение уровня познавательной активности учащихся и развитие их способности к осознанной регуляции трудовой деятельности. Последнее предполагает формирование у учащихся необходимого объема профессиональных знаний и общетрудовых умений. Развитие умений происходит путем планомерного сокращения помощи учащимся в умственных и персептивных (воспринимающих) действиях.
Во взаимообусловленном решении этих задач строится содержательная часть программы. В отношении ориентировочных действий она состоит в демонстрации и объяснении конечного результата труда, а так же условий работы (применяемых орудий, материалов, наглядных пособий). Развернутая помощь в планировании заключается в групповом обсуждении предстоящей работы и в практическом показе учителем последовательности ее выполнения, в применении демонстрационных технологических карт, составлении индивидуальных технологических карт. Карты используются и при обсуждении плана работы и вовремя самой работы учащихся. Результативность самоконтроля обеспечивается за счет полноты и точности сформированного у учащихся образа конечного и промежуточных результатов работы, а также за счет формирования контрольно-измерительных умений и привычки к выполнению контрольных действий. 
Основные пути повышения качества работы учащихся заключаются в следующем:
1. Создание психологической установки на изготовление изделий, отвечающих техническим требованиям и имеющих товарный вид.
2. Обучение нормативно одобренным приемам труда и применение в работе эффективной технологии.
3. Достаточный уровень технического материального обеспечения труда учащихся.

	

Рабочая программа рассчитана на профориентацию учащихся коррекционных классов VIII вида. 
Цель программы — подготовить школьников к поступлению в ПТУ соответствующего типа и профиля.
Программа включает теоретические и практические занятия. Предусматриваются лабораторные работы и упражнения.
При составлении программы учтены принципы повторяемости пройденного учебного материала и постепенности ввода нового.
Преподавание базируется на знаниях, получаемых учащимися на уроках черчения, естествознания, истории и др. предметам.
В процессе обучения школьники знакомятся с разметкой деталей, пилением, опиливанием,строганием, сверлением, скреплением деталей в изделия и украшением их. Приобретают навыки владения столярными и слесарными инструментами и приспособлениями, узнают правила ухода за ними. Некоторые из инструментов и приспособлений изготавливают сами. Кроме того, ребята учатся работать на сверлильном и токарном станках, применять лаки, клеи, краски, красители. Составление и чтение чертежей, планирование последовательности выполнения трудовых операций, оценка результатов своей и чужой работы также входят в программу обучения.
Изучение тем токарного дела начинается с теоретических занятий и ознакомительных упражнений.
Большое внимание уделяется технике безопасности. Затронуто эстетическое воспитание (тема «Художественная отделка столярного изделия»). Все это способствует физическому и интеллектуальному развитию подростков с нарушениями интеллектуального развития.















Содержание тем учебного курса

7 класс
Столярное дело 
I четверть
Вводное занятие
Повторение пройденного в 6 классе. Задачи обучения и план работы на четверть. Правила безопасности при работе в мастерской.
Фугование
Изделия. Чертежная доска.
Теоретические сведения. Фугование: назначение, сравнение со строганием рубанком, приемы работы. Устройство фуганка и полуфуганка. Двойной нож: назначение, требования к заточке. Технические требования к точности выполнения деталей щитового изделия. Правила безопасной работы при фуговании.
Умение. Работа фуганком с двойным ножом.
Практические работы. Разборка и сборка полуфуганка. Подготовка полуфуганка к работе. Фугование кромок делянок. Проверка точности обработки. Склеивание щита в приспособлении. Строгание лицевой пласти щита. Заключительная проверка изделия.
Хранение и сушка древесины
Теоретические сведения. Значение правильного хранения материала. Способы хранения древесины. Естественная и камерная сушка. Виды брака при сушке. Правила безопасности при укладывании материала в штабель и при его разборке.
Геометрическая резьба по дереву
Объекты работы. Доска для резки продуктов. 
Теоретические сведения. Резьба по дереву: назначение, древесина, инструменты (косяк, нож), виды, правила безопасной работы. Геометрический орнамент: виды, последовательность действий при вырезании треугольников.
Практические работы. Выбор и разметка рисунка. Нанесение рисунка на поверхность изделия. Крепление заготовки (изделия). Вырезание узора. Отделка изделий морилкой, анилиновыми красителями, лакированием.
Практическое повторение. Геометрическая резьба по цилиндрической поверхности
Виды работы. Туесок. 
Самостоятельная работа
Изделие. Рамка.
2 четверть.
Угловое концевое соединение на шип с полупотемком несквозной УК-4
Изделия. Подставка для цветов.
Теоретические сведения. Понятие шероховатость обработанной поверхности детали. Неровность поверхности: виды, причины, устранение. Шерхебель: назначение, устройство, особенности заточки ножа, правила безопасной работы. Последовательность строгания шерхебелем и рубанком. Зависимость чистоты пропила от величины и развода зуба пильного полотна. Ширина пропила.
Соединения УК-4: применение, конструктивные особенности. Анализ чертежа соединения. Чертеж детали в прямоугольных проекциях: главный вид, вид сверху, вид слева.
Умение. Работа шерхебелем. Выполнение соединения УК-4. Анализ чертежа.
Упражнение. Изготовление образца соединения УК-4 из материалоотходов.
Практические работы. Обработка чистовой заготовки. Разметка соединения УК-4. Разметка глухого гнезда. Контроль долбления глухого гнезда. Спиливание шипа на полутемок. Сборка изделия без клея. Сборка на клею. Зажим соединений в приспособлении для склеивания.
Практическое повторение 
Настенная вешалка.
Непрозрачная отделка столярного изделия
Объекты работы. Изделие, выполненное ранее.
Теоретические сведения. Назначение непрозрачной отделки. Отделка клеевой, масляной и эмалевой красками. Основные свойства этих красок.
Ознакомление с производственными способами нанесения красок. Время выдержки окрашенной поверхности. Промывка и хранение кистей. Шпатлевание углублений, трещин, торцов. Сушка и зачистка шлифовальной шкуркой. Отделка олифой. Правила безопасной работы при окраске.
Умение. Шпатлевание. Работа с клеевой, масляной и эмалевой красками, олифой.
Упражнение. Распознавание видов краски по внешним признакам.
Токарные работы
Изделия. Городки. Детали игрушечного строительного материала. Шашки.
Теоретические сведения. Токарный станок по дереву: устройство основных частей, название и назначение, правила безопасной работы.
Токарные резцы для черновой обточки и чистового точения: устройство, применение, правила безопасного обращения. Кронциркуль (штангенциркуль): назначение, применение.
Основные правила электробезопасности.
Умение. Работа на токарном станке по дереву. Работа кронциркулем.
Практические работы. Организация рабочего места. Предварительная обработка заготовки. Крепление заготовки в центрах и взаколотку. Установка и крепление подручника. Пробный пуск станка.
Черновая и чистовая обработка цилиндра. Шлифование шкурой в прихвате. Отрезание изделия резцом.
Практическое повторение
Виды работы. Выполнение изделий для школы.
Самостоятельная работа
Изделие. Толкушка. 
Вводное занятие
План работы на четверть. Правила безопасности при работе со столярными инструментами.

3 четверть.
Обработка деталей из древесины твердых пород
Изделия. Ручки для молотка, стамески, долота.
Теоретические сведения. Лиственные твердые породы дерева: береза, дуб, бук, рябина, вяз, клен, ясень.
Технические характеристики каждой породы: твердость, прочность, обрабатываемость режущим инструментом. Сталь (качество). Резец столярного инструмента: угол заточки. Требования к материалу для ручки инструмента. Приемы насадки ручек стамесок, долот, молотков.
Практические работы. Подбор материала. Черновая разметка и выпиливание заготовок с учетом направления волокон древесины. Обработка и отделка изделий. Насадка ручек.
Контрольная работа по теме «Токарное дело»
Практическое повторение. 
Топорище.
Угловое концевое соединение на ус со вставным плоским шипом сквозным УК-2
Изделие. Рамка для портрета.
Теоретические сведения. Применение бруска с профильной поверхностью. Инструменты для строгания профильной поверхности. Механическая обработка профильной поверхности.
Устройство и назначение зензубеля, фальцгобеля. Приемы разметки соединения деталей с профильными поверхностями. Правила безопасной работы зензубелем и фальцгобелем.
Умение. Работа зензубелем, фальцгобелем. Выполнение соединения УК-2.
Упражнение. Изготовление соединения УК-2 из материалоотходов.
Практические работы. Разборка и сборка фальцгобеля, зензубеля. Разметка и строгание фальца фальцгобелем. Подчистка фальца зензубелем.
Практическое повторение
Виды работы. Изготовление соединения УК-2 из материалоотходов. Изготовление изделий для школы.
Круглые лесоматериалы
Теоретические сведения. Бревна, кряжи, чураки. Хранение круглых лесоматериалов. Стойкость пород древесины к поражению насекомыми, грибами, гнилями, а также к растрескиванию. Защита древесины от гниения с помощью химикатов. Вредное воздействие средств для пропитки древесины на организм человека. Способы распиловки бревен. 

4 чтверть.
Угловые ящичные соединения УЯ-1 и УЯ-2
Изделия. Ящик для стола.
Теоретические сведения. Угловые ящичное соединение. Виды: соединение на шип прямой открытый УЯ-1, соединение на шип «ласточкин хвост» открытый УЯ-2, конструкция, сходство и различие видов, применение. Шпунтубель: устройство, применение, наладка. Малка и транспортир, устройство, применение.
Умение. Работа шпунтубелем. Выполнение углового ящичного соединения.
Упражнения. Измерение углов транспортиром. Установка на малке заданного угла по транспортиру. Изготовление углового ящичного соединения из материалоотходов.
Практические работы. Строгание и торцевание заготовок по заданным размерам. Разметка шипов и проушин рейсмусом и угольником. Установка малки по транспортиру. Разметка по малке или шаблону. Запиливание и долбление проушин, выполнение шипов. Вырубка паза по толщине фанеры шпунтубелем. Сборка «насухо» и склеивание ящичных соединений.
Практическое повторение
Изделие. Ящик для картотеки.
Самостоятельная работа 
Изделие. Ящик для мелких деталей.
Свойства древесины
Теоретические сведения. Древесина: внешний вид, запах, микроструктура, влажность, усушка и разбухание, плотность, электро- и теплопроводность.
Основные механические свойства (прочность на сжатие с торца и пласти, растяжение, изгиб и сдвиг), технологические свойства (твердость, способность удерживать металлические крепления, износостойкость, сопротивление раскалыванию).
Лабораторные работы. Определение влажности древесины весовым методом. Изучение основных механических и технологических свойств древесины.
Долбление сквозного и несквозного гнезда 
Учебный брусок, средник для лучковой пилы.
Теоретические сведения. Гнездо как элемент столярного соединения. Виды (сквозное и глухое), размеры (длина, ширина, глубина). Столярное долото: назначение, устройство, сравнение со стамеской, определение качества, заточка, правила безопасного пользования. Прием долбления при ширине гнезда больше ширины долота.
Брак при долблении: виды предупреждения. Установка рейсмуса для разметки гнезда. Линия невидимого контура чертежа.
Умение. Работа долотом, рейсмусом.
Практические работы. Разметка несквозного (глухого) и сквозного гнезда. Крепление детали при долблении. Последовательность долбления сквозного гнезда. Подчистка гнезда стамеской.
Практическое повторение 
Изделия для школы.
Выполнение криволинейного отверстия и выемки. Обработка криволинейной кромки
Ручка для ножовки.
Теоретические сведения. Выпуклая и вогнутая поверхности. Сопряжения поверхностей разной формы. Гнездо, паз, проушина, сквозное и несквозное отверстия.
Сверло: виды пробочное бесцентровое, спиральное с центром и подрезателями, цилиндрическое спиральное с конической заточкой, устройство. Зенкеры простой и комбинированный. Заточка спирального сверла. Обозначение радиусных кривых на чертеже. Соотношение радиуса и диаметра.
Умение. Выполнение гнезда, паза, проушины, сквозного и несквозного отверстий.
Практические работы. Подбор материала для изделия. Разметка деталей криволинейной формы с помощью циркуля и по шаблону. Разметка центров отверстий для высверливания по контуру. Высверливание по контуру. Обработка гнезд стамеской и напильником.
Практическое повторение 
Вешалка-плечики.
Контрольная работа по теме «Столярное дело» 


Требования к уровню подготовки обучающегося по данной программе

	К концу 9 классаучащиеся должны обладать такими теоретическими и практическими знаниями:
	Материаловедение:
1. Дерево: основные части (крона, ствол, корень). 
2. Хвойные (сосна, ель, пихта, лиственница, кедр), лиственные (дуб, ясень, бук, клен, вяз, береза, осина, ольха, липа, тополь), породы.
2.1. Технические характеристики каждой группы пород: твердость, прочность, обрабатываемость режущим инструментом.
3. Древесина: использование, заготовка, разделка, транспортировка. 
3.1. Бревна, кряжи, чураки. Хранение круглых лесоматериалов. 
3.2. Стойкость пород древесины к поражению насекомыми, грибами, гнилями, а также к растрескиванию. Защита древесины от гниения с помощью химикатов. 
3.3. Вредное воздействие средств для пропитки древесины на организм человека. 
3.4. Способы распиловки бревен. 
4. Древесина: внешний вид, запах, микроструктура, влажность, усушка и разбухание, плотность, электро- и теплопроводность.
4.1. Основные механические свойства (прочность на сжатие с торца и пласти, растяжение, изгиб и сдвиг);
4.2. Основные технологические свойства (твердость, способность удерживать металлические крепления, износостойкость, сопротивление раскалыванию).
5. Пиломатериалы: виды (брусья, доски, бруски, обапол, шпалы, рейки, дощечки, планки), назначение и характеристика основных видов, получение, хранение и обмер, стоимость.
5.1. Использованиепиломатериала. 
5.2. Доска: виды (обрезная, необрезная), размеры (ширина, толщина). 
5.3. Брусок: виды (квадратный, прямоугольный), грани и ребра, их взаиморасположение (под прямым углом), торец.
6. Дефекты и пороки древесины. 
6.1. Группы пороков древесины. 
6.2. Дефекты обработки и хранения.
Работа с технической документацией:
1. Черчение: построение, нанесение размеров, отличие чертежа от технического рисунка.
2. Рисунок детали изделия: назначение, выполнение, обозначение размеров.
3. Чертеж: назначение (основной документ для выполнения изделия), виды линий: видимого контура, размерная, выносная.
3.1. Чертеж детали в прямоугольных проекциях: главный вид, вид сверху, вид слева.
3.2. Диагонали. Нахождение центра квадрата, прямоугольника проведением диагоналей.
3.3. Понятие диаметр отверстия. Обозначение диаметра отверстия на чертеже.
4. Технологическая карта: назначение.
Инструмент и оборудование:
1. Столярные инструменты и приспособления: виды (измерительная линейка, столярный угольник, столярная ножовка, стусло и др.), устройство, правила пользования и назначение. Понятие припуск на обработку.
1.1. Разметочный инструмент: материал, качество изготовления, точность. 
1.1.1. Ярунок: назначение, применение.
1.1.2. Скоба и штангенциркуль. Устройство штангенциркуля. Использование нулевого деления нониуса (отсчет до целых миллиметров).
1.1.3. Столярный рейсмус: виды, устройство, назначение, правила безопасной работы.
1.1.4. Устройство и назначение зензубеля, фальцгобеля. Приемы разметки соединения деталей с профильными поверхностями. Правила безопасной работы зензубелем и фальцгобелем.
1.1.5. Малка и транспортир, устройство, применение.
1.2. Деревообрабатывающий инструмент: устройство и применение.
1.2.1. Рашпиль, напильник, надфиль: применение, правила безопасной работы.
1.2.2. Коловорот: устройство, применение, правила безопасной работы. 
1.2.3. Шурупы, отвертка: устройство, применение, правила безопасной работы. 
1.2.4. Рубанок: основные части, правила безопасного пользования, подготовка к работе. 
1.2.5. Шило граненое, буравчик: назначение, применение.
1.2.6. Раззенковка, устройство и применение.
1.2.7. Дрель ручная: применение, устройство, правила работы.
1.2.8. Стамеска, долото: устройство, применение, размеры, правила безопасной работы. Названия элементов стамески и долота. Угол заточки (заострения). Виды абразивных материалов. Бруски для заточки и правки стамески и долота. Способы определения качества заточки. Правила безопасной работы при затачивании. Предупреждение неравномерного износа абразивного бруска.
1.2.9. Ножовка, лучковая пила, пила выкружная (для криволинейного пиления). Пиление: виды (поперек и вдоль волокон), разница между операциями. Лучковая пила. Назначение, устройство, зубья для поперечного и продольного пиления, правила безопасной работы и переноски. Брак при пилении: меры предупреждения.
1.2.10. Устройство фуганка и полуфуганка. Двойной нож: назначение, требования к заточке. Технические требования к точности выполнения деталей щитового изделия.
1.2.11. Шерхебель: назначение, устройство, особенности заточки ножа, правила безопасной работы.
1.2.12. Шпунтубель: устройство, применение, наладка. 
1.2.13. Инструменты для художественной отделки изделия: косяк, циркуль-резак, рейсмус-резак;
1.3. Приспособления: устройство и применение.
1.3.1. Тиски, струбцины, верстак. Устройство, применение и правила безопасности.
1.3.2. Стальная щетка для очистки напильника.
2. Станки: устройство, эксплуатация и правила безопасности.
2.1. Сверлильный станок: устройство, назначение. Правила безопасности при работе. Зажимной патрон: назначение, устройство. Спиральное сверло с цилиндрическим хвостовиком: элементы. Диаметры. Инструменты для выполнения больших отверстий.
2.2. Токарный станок по дереву СТДМ-120: устройство основных частей, название и назначение, правила безопасной работы. Токарные резцы для черновой обточки и чистового точения: устройство, применение, правила безопасного обращения. Токарный станок: управление, уход, неисправности и меры по предупреждению поломки. Правила безопасной работы.
2.2.1. Резец: элементы, основные грани и углы при прямолинейном движении. Виды резания в зависимости от направления движения резца относительно волокон древесины (продольное, поперечное, торцевое). Движения резания и подачи. Влияние на процесс резания изменения основных углов резца.
2.3. Электровыжигатель: устройство, действие, правила безопасности при выжигании.
Столярные операции:Понятие плоская поверхность. Миллиметр как основная мера длины в столярном деле. Виды брака при пилении. Правила безопасности при пилении и работе шкуркой.
1. Понятия сквозное и несквозное отверстие.
2. Широкая и узкая грани бруска, ребро бруска (доски). Длина, ширина, толщина бруска (доски): измерение, последовательность разметки при строгании.Общее представление о строении древесины: характере волокнистости и ее влияние на процесс строгания.
3. Врезка как способ соединения деталей. Паз: назначение, ширина, глубина. Необходимость плотной подгонки соединений. Требования к качеству разметки.
4. Гнездо как элемент столярного соединения. Виды (сквозное и глухое), размеры (длина, ширина, глубина). Столярное долото: назначение, устройство, сравнение со стамеской, определение качества, заточка, правила безопасного пользования. Прием долбления при ширине гнезда больше ширины долота.
5. Шип: назначение, размеры (длина, ширина, толщина), элементы (боковые грани, заплечики).
Применение соединения УК-1. Учет лицевых сторон деталей при разметке и сборке изделия. Условия прочности соединения. Чертеж и образец соединения УК-1. Правила безопасности при выполнении соединения.
Соединения УС-3: применение, элементы (торцевая грань шипа, заплечики, боковые грани шипа, толщина, ширина, длина шипа; глубина, стенки проушины).
Соединения УК-4: применение, конструктивные особенности. Анализ чертежа соединения.
Угловые ящичное соединение. Виды: соединение на шип прямой открытый УЯ-1, соединение на шип «ласточкин хвост» открытый УЯ-2, конструкция, сходство и различие видов, применение.
Зависимость прочности соединения от плотности подгонки деталей. Пилы для выполнения шиповых соединений. Значение лицевых сторон деталей при сборке изделия. Правила безопасности при обработке шипа и сборке соединения.
Фугование: назначение, сравнение со строганием рубанком, приемы работы.
Понятие шероховатость обработанной поверхности детали. Неровность поверхности: виды, причины, устранение. Последовательность строгания шерхебелем и рубанком. Зависимость чистоты пропила от величины и развода зуба пильного полотна. Ширина пропила.
Выпуклая и вогнутая поверхности. Сопряжения поверхностей разной формы.
Резьба по дереву: назначение, виды, материал, инструменты, геометрические узоры и рисунки. Правила безопасности при резьбе. Возможный брак при выполнении резьбы.


















	

















Учебно - тематическое планирование

	№ п/п
	Наименование разделов и тем
	Всего часов
	                  В  том     числе  на:

	
	
	
	     уроки
	лабораторно-практические работы
	контрольные
работы

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
1





2





3




4




5





6




7







8






9

10






11




12








	
Хранение и сушка древесины

Геометрическая резьба по дереву.

Угловое концевое соединение на шип с полупотёмком несквозной   ук-4.

Непрозрачная отделка столярного изделия.

Токарные работы.

Обработка древесины твёрдых пород.

Угловое концевое соединение на ус со вставным плоским шипом сквозным ук-2
Круглые лесоматериалы.
Угловые ящичные соединения уя-1 и уя-2.

Свойства древесины.

Выполнение прямоугольного отверстия.

ИТОГО:

	
16


24


24



18


22

20


22



20
28


22

24



351
	



	
1






12






12
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11
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12
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УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ


	
	№п/п
	      Содержание
	      Класс
	    Автор
	Издательство
	Год издания


	1.
	Программа
	5-9
	Воронкова
	Просвещение
	2011

	2.
	Учебник(основной)
	7-8
6-7
	Журавлёв
Патрикеев
	Просвещение
Просвещение
	1992
2012

	3.
	Учебники
(дополнительные)
	7
	Симоненко
	Просвещение
	2009

	4.
	Учебные пособия:
задачники, сборники
дидактических мате-
риалов,пособия по проведению практических и лабораторных работ и 
т.д.
	
5-9
5-9
	
Патрикеев
Бобровых

	
Владос
Волгоград
	
2004
2009























	










КАЛЕНДАРНО - ТЕМАТИЧЕСКОЕ ПЛАНИРОВАНИЕ
7 класс столярное дело 1ч
	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	1-2



3

4


5

6


7

8

9

10

11

12


13

14


	Вводное занятие 
Вводный инструктаж по охране труда.

Фугование назначение операции.

Инструменты для выполнения фугования.

Подготовка полуфуганка к работе.

Правила безопасной работы с полуфуганком.

Приёмы работы с полуфуганком.

Сравнение со строганием рубанком.

Устройство рубанка и полуфуганка.

Двойной нож назначение.

Требования к заточке.

Технические требования к качеству выполнения деталей.

Правила безопасности при фуговании.

Разборка и сборка полуфуганка.

	



	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	15

16

17

18

19

20

21


22


23

24


25

26


27



	Подготовка полуфуганка к работе.

Фугование кромок делянок.

Проверка прочности обработки.

Склеивание шита.

Строгание лицевых пластин щита.

Заключительная проверка.

Затачивание строгального инструмента.

Угловое концевое соединение брусков на ус.

Способы соединения деталей.

Инструменты для строгания фальца и шпунта.

Изготовление портретной рамки.

Рамка с фальцем соединение брусков на ус со вставным шипом.

Подбор и изготовление брусков нужных размеров.


	





	30,09






	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	

28


29

30

31

32


33

34

35

36


37

38

39

40
	Строгание фальц.

Разметка и спиловка в стусле углов для соединения деталей на ус.

Сборка рамки.

Проверка плотности подгонки.

Подгонка мест сопряжения.

Склеивание рамки используя специальные детали.

Изготовить и вклеить вставные шипы.

Застрогать и зачистить рамку.

Отделка лаком или краской.

Затачивание ножей строгального инструмента.

Устройство ножа и угол его заточки.

Т.Б. при работе га точильном станке.

Затачивание ножа рубанка.

Хранение и сушка древесины.


	






	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	41


42

43

44

45


46

47

48

49


50

51

52

53
	Значение правильного хранения материала.

Способ хранения древесины.

Естественная и камерная сушка.

Виды брака при сушке.

Правила безопасности при укладывании материала.

Экскурсия на склад материалов.

Геометрическая резьба по дереву.

Резьба по дереву назначение.

Инструменты для выполнения резьбы.

Виды резьбы. 

Правила безопасной работы.

Геометрический орнамент.

Последовательность вырезания треугольников.


	






	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

65

66


67


68
	Выбор и разметка рисунка.

Нанесение рисунка на поверхность.

Крепление заготовки.

Вырезание узора.

Отделка изделия морилкой.

Анилиновые краски.

Лакирование.

Контурная резьба.

Особенности контурной резьбы.

Техника выполнения.

Рельефная резьба.

Техника выполнения.

Практическое повторение изготовление табурета.

Строгание бруска дляизготовление сразу 2-4 деталей.

Сверление глухих отверстий на станке. 
	






	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	69


70


71



72

73

74

75

76


77


78

79

80

81

	Умение выбрать сверло нужного размера.

Вытачивание деталей цилиндрической формы.

Сборка табурета.

Зачистка изделий.

Изготовление разделочной доски.

Нанесение контура на заготовку .

Пиление по контуру.

Отделка н. Бумагой кромок заготовки.

Подготовка поверхности к нанесению рисунка.

Нанесение рисунка через копировальную бумагу.

Выполнение резьбы.

Отделка изделия.

Лакирование.

Контроль качества.
	






2 четверть.
	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	1


2


3

4

5

6

7

8


9


10

11

12


13
	Угловое концевое соединение на шип с полупотемком несквозной ук-4

Понятие шероховатость обработанной поверхности.

Неровность поверхности.

Виды причины устранение.

Шерхебель назначение устройство.

Особенности заточки ножа.

Правила безопасной работы.

Последовательность строгания шерхебелем и рубанком.

Зависимость частоты пропила от величины зубьев.

Ширина пропила.

Соединение ук-4.

Применении, конструктивные особенности.

Анализ чертежа соединения.


	





	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	14


15

16


17

18

19

20

21

22

23

24


25


26
	Чертёж детали в прямоугольной проекции.

Главный вил , сверху, вил слева.

Изготовлен е образца соединения из материало отходов.

Обработка чистовой заготовки.

Разметка соединения.

Разметка глухого гнезда.

Контроль долбления.

Спиливание шипа на полупотёмок.

Сборка изделия насухо.

Сборка изделия на клею.

Зажим соединения в приспособлении.

Непрозрачная отделка столярного соединения.

Назначение непрозрачной отделки.
	






	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	27


28

29


30

31

32


33


34

35


36

37

38
	Отделка клеевой, масляной, эмалевой красками.

Основные свойства красок.

Ознакомление с производственными способами нанесения красок.

Время выдержки нанесения красок.

Промывка и хранение кистей.

Шпатлевание углублений, трещин , торцов.

Сушка и зачистка шлифовальной шкуркой.

Отделка олифой.

Правила безопасной работы при окраске.

Работа с красками.

Токарные работы.

Токарный станок по дереву; устройство и назначение.

	






	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	39

40


41

42


43


44

45


46


47


48

49


50
	Правила безопасной работы.

Основные правила электробезопасности.

Токарные резцы.

Токарные резцы для черновой обработки.

Токарные резцы для чистовой обработки.

Правила безопасного применения.

Назначение и применение кронциркуля.

Назначение и применение штангенциркуля.

Контроль размеров детали кронциркулем.

Организация рабочего места.

Предварительная обработка заготовки.

Способы крепления заготовки.
	






	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	51

52

53


54

55

56

57

58


59

60-78

79

80

81

82
	Установка и крепление подручника.

Пробный пуск станка.

Черновая и чистовая обработка цилиндра.

Шлифование шкуркой в прихватке.

Отрезание изделия резцом.

Изготовление игрушек.

Форма способы изготовления.

Изготовление игрушек на токарном станке.

Оценка качества готового изделия.

Практическое повторение.

Последовательность изготовления изделия.

Технология изготовления игрушек.

Ориентировка в чертежах.

Выполнение черновой обработки.
	






	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	83

84


85

86


87

88

89


90
	Изготовление изделия на станке.

Устройство и применение токарных резцов.

Различие токарных резцов.

Правила подготовки поверхности к окрашиванию.

Технология окрашивания.

Выполнения окраски.

Распознавание красок по внешнему виду.

Контроль качества.

	






3 четверть
	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	1


2


3


4

5

6

7


8


9

10

11

12


13

	Задачи обучения и план работы на четверть.

Повторный инструктаж по охране труда.

Обработка деталей из древесины твёрдых пород.

Лиственные твёрдые породы дерева.

Их технические характеристики.

Твёрдость, прочность.

Обрабатываемость режущим инструментом.

Особенность обработки деталей из древесины твёрдых пород.

Сталь, её качества.

Резец столярного инструмента.

Угол заточки.

Припуск на обработку заготовок из древесины твёрдых пород.

Ручка для молотка.

	




















	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	14

15

16


17


18

19

20


21


22


23


24

25
	Требования к материалу ручки.

Подборка материала для ручки.

Последовательность изготовления изделия.

Название операции по изготовлению изделия.

Подбор материала.

Черновая разметка.

Выпиливание заготовок с учётом направления волокон древесины.

Строгание заготовок по размерам указанным в чертеже.

Правила безопасности при строгании.

Придание заготовки овальной формы.

Строгание фаски.

Закругление грани на глаз.

	






	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	26


27

28


29

30


31

32


33


34

35


36

37
	Подгонка узкого конца ручки к отверстию молотка.

Отпиливание припуска по длине.

Технические требования к качеству выполнения операции.

Обработка торца ручки.

Технические требования к качеству выполненной операции.

Способы отделки изделия.

Зачистка поверхности ручки шлифовальной шкуркой.

Требования к качеству выполненной операции.

Насадка молотка на ручку.
Требования к качеству выполненной операции.

Клинья для расклинивания ручки молотка.

Расположения клина в головке.

Проверка качества насадки ручки на молоток.


	






	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	38


39

40


41

42


43


44


45

46


47


48


49

	Применение бруска с профильной поверхностью.

Рамка для портрета.

Детали рамки и способы их соединения.

Материалы для рамки.

Последовательность изготовления изделия.

Название операций по изготовлению изделия.

Инструменты для строгания профильной поверхности.

Механическая обработка.

Технические требования к качеству выполненной операции.

Подготовка бруска с профильной поверхностью.

Технические требования к качеству данной операции.

Устройство и назначение зензубеля.

	






	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	50


51

52


53



54


55

56

57


58

59

60

61

62

	Устройство и назначения фальц гобеля.

Подчистка фальца зензубелем.

Выполнение фальца на заготовках деталей.

Угловое концевое соединение на ус со вставным плоским шипом сквозным ук-2.

Разметка соединения деталей с профильной поверхностью.

Спиливание углов в стусле.

Сборка соединения на клею.

Выполнение пропилов по углам деталей.

Удаление подпиленного материала.

Изготовление вставного шипа.

Вклеивание вставного шипа.

Разметка мест соединения деталей.

Спиливание углов в стусле.
	






	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	63


64

65

66

67

68

69


70

71

72

73

74



75

76
	Сборка рамки для проверки плотности соединения.

Подгонка мест сопряжения.

Склеивание рамки.

Выполнение пропилов в углах рамки.

Пропилы для вставки.

Удаление подпиленного материала.

Изготовление и включение вставного шипа.

Отделка изделия.

Оценка качества готового изделия.

Круглые лесоматериалы.

Хранение круглых лесоматериалов.

Стойкость пород древесины к поражению насекомыми, грибами, гилями.

Защита древесины от гниения.

Вредное воздействие средств для пропитки древесины на организм человека.
	





	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	77

78

80-100
	Способы распиловки брёвен.

Пиломатериалы.

Практическое повторение (изготовление изделия табурет, рамка для портрета)
	






4четверть
	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	1


2


3


4

5


6


7


8

9


10

11




	План работы на четверть, правила безопасной работы в мастерской.

Угловые ящичные соединения их виды.

Соединения на шип прямой открытый.

Соединения на шип ласточкин хвост.

Сходства и различия видов применение.

Выполнение технического рисунка ящичного соединения.

Шпунтубель: устройство, применение наладка.

Работа шпунтубелем.

Малка и транспортир: устройство и применение.

Измерение углов транспортиром.

Установка на малке заданного угла по транспортиру.



	





	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	12


13

14

15

16

17


18

19

20

21


22


23

24


25
	Последовательность соединения ящичного соединения.

Разметка проушин.

Запиливание проушин.

Выдалбливание проушин.

Разметка шипов и проушин.

Разметка торцов проушин по угольнику.

Запиливание шипов.

Спиливание и выдалбливание щечек.

Соединение деталей.

Изготовление углового ящичного соединения уя - 2.

Последовательность изготовления углового ящичного соединения уя 2.

Разметка длины шипов.

Разметка глубины проушин рейсмусом.

Разметка торцов проушин.
	






	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	26

27

28

29

30

31


32


33


34

35


36

37


38


	Запиливание и долбление шипов.

Соединение деталей.

Ящик для картотеки.

Детали виды соединения.

Технический рисунок изделия.

Строгание и торцевание заготовок по заданным размерам.

Инструменты для выполнения операций.

 Разметка шипов и проушин рейсмусом и угольником.

Разметка по малке или шаблону.

Требования к качеству выполнения операции.

Запиливание и долбление проушин.

Технические требования к качеству выполнения операции.

Запиливание шипов.


	






	№п.п
	Наименование разделов и тем
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	39

40

41


42


43


44

45

46

47


48

49

50


51
	Долбление лишнего материала.

Спиливание щёчек.

Технические требования к качеству данной операции.

Вырубка паза по толщине фанеры шпунтубелем.

Технические требования к качеству данной операции.

Изготовление дна ящика.

Сборка изделия насухо.

Склеивание ящичного соединения.

Требования к качеству сборки изделия.

Виды отделки изделия.

Отделка изделия.

Оценка качества готового изделия.


Свойства древесины.
	






	№п.п
	Наименование разделов и тем
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	52

53

54

55

56

57


58

59


60


61


62


63


64
	Древесина внешний вид.

Запах, микроструктура.

Влажность, усушка.

Разбухание, плотность.

Электро и теплопроводность.

Определение влажности древесины весовым методом.

Основные механические свойства.

Способы изучения механических свойств древесины.

Основные технологические свойства древесины.

Способы изучения технологических свойств древесины.

Выполнение криволинейного отверстия и выемки.

Особенности криволинейного пиления.

Выпуклая и вогнутая поверхность.

	






	№п.п
	Наименование разделов и тем
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	65


66



67


68


69

70

71

72

73

74


75

76

77


	Сопряжение поверхностей разной формы.

Инструменты для криволинейного пиления.

Особенности разметки криволинейных кромок с помощью циркуля и по шаблону.

Приёмы обработок криволинейных кромок.

Типы свёрл.

Устройство свёрл.

Зенкеры простой и комбинированный.

Заточка спирального сверла.

Изображение отверстия на чертеже.

Обозначение радиусных кривых на чертеже.

Соотношение радиуса и диаметра.

Разметка центров отверстий.

Выполнения гнезда, паза, проушинысквозного и несквозного отверстия
	





	№п.п
	Наименование разделов и тем
	Дата проведения
По плану                   фактически

	78

79


80
	Высверливание по контуру.

Обработка гнёзд стамеской и напильником.

Контроль качества.

Подведение итогов.
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